Пример гравировки ножа

1. Берем готовое изделие, пару раз полируем полировальной пастой ГОИ, там где хотим нанести подарочную гравировку. [image: image1.jpg]



2. Далее, ватой пропитанной спиртом, убираем остатки полировальной пасты ГОИ.

3. Изделие т.е. нож ложим на верхний вал ламинатора, прогревая сталь примерно до 50 град. Цельсия.

4. Берем фотополимер, чуть больше размера гравировки на ноже, примерно +5 мм. Со всех сторон.

5. Снимаем с фотополимера, целлофановую защитную пленку(легко тянется, матовая, а не глянцевая - термостойкая).

6. Прикатываем фотополимер к изделию, той стороной где снята целлофановая пленка, верхним валом ламинотора, температура вала ламинатора 115 град. Цельсия . После прикатывания изделие нагретое до 50 град. Цельсия должно остыть до комнатной температуры. [image: image2.jpg]



7. Фотополимер нанесен на изделие. Верхняя термопленка на полимере( глянцевая) осталась. 

8. На глянцевую термопленку на полимере, прикладываем оригинал-макет, выведенный в зеркале на прозрачную кальку(полиграфическая) или пленку для лазерных принтеров.[image: image3.jpg]



9. Сверху оригинал-макет, фиксируем прозрачным скотчем, далее засвечиваем в ультрафиолетовой камере, 1 мин. [image: image4.jpg]



10. Далее снимаем с фотополимера верхнюю термопленку, берем кисточку промываем засвеченный фотополимер проявителем. Там где был текст, полмер не засветился и легко вымывается проявителем.
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12.  После промыки в проявителе, споласкиваем водой, вытираем тряпкой и сушим феном.

13. Нож ложим в ултьтрафиолетовую камеру и окончательная засветка на 10 мин, для закрепления фотополимера и приданию ему стойкости к кислотам.

14. Далее участок подвергается гравировке с помощью килот (для стали или железа это раствор НСl 30% плюс перикись водорода) Раствор наносится кисточкой с пластиковой щетиной.

15. После гравировки изделие промывается водой, фотополимер с изделия можно снять кипятком или сильным раствором щелочи типа KOH ил NaOH(едкое кали).

16. Все изделие готово![image: image6.jpg]



17. Аналогичным методом можно гравировать любые металлические изделия.

При нежелании использовать кислоты, можно воспользоваться электрохимическим методом то есть, берем кисточку с пластиковой щетиной, там где щетинки крепятся металлическим обжимом, накручиваем медный многожильный провод. Берем источник постоянного тока напряжение от 2 до 12 вольт, прекрасно подходит простейщее зарядное устойство для зарядки автомобильных аккумулятовов. Плюсовой провод подключается к металлическому изделию, минусовый к кисточке которую обмакивают в электролит, в качестве электролита используется очень слабый раствор 5% HNO3 (азотная кислота) или любая другая кислота типа H2SO4(серная кислота) концентрация не более 5%, можно использовать пищевую поваренную соль NaCl в виде водного раствора или нитрат натрия NaNO3 абсолютно безопасная соль.
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